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E!,gg.ys AMELIORER LA PERFORMANCE IND
REDUIRE LES IMPAC
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I'amélioration de la performance industrielle par &y,
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Olivier BARRAULT (Association Technique Energie Environnement) ENERGE ENVIRONNEMENT

-~ S o e PN e M= & i . : ®
{ Tereos Pisdier 29 pABINBev & Gepais 2% \aita ) acwis vans (o (it S v @D VE.... ¥ MONIN
Nestle -

DANONE

U
Audit EAU & NEP Elo 3 ’s

International

Formation: maitrise des lavages
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Ingénierie: AMO,
MOE, Clé en Main
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|ta \' SAVENCIA
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Opticlean Il
017/2018

2014/2015
Opticlean |

2013.

CIP monitoring
Mini-GreenCIP

Shoure
LACTALIS

GreenCIP
canne a sucre

GreenCIP: régénération de la potasse (KOH)

Thése de M. FURIC (2013/2016)
Green CIP 2012 (0
(Lactalis Riblaire, 8 mois) ,{ V. Premiére installation industrielle
. (NS J 2009/2011 @ (CILAM La Réunion)
E!,Qa.- _— Premiére phase R&D, Essais industriels & validation microbio

Pilote - Theése de M. DIF (2009/2012)

2008 Création d’Elodys International

2006 Danone Salt Lake City, USA: Energy & Water Master plan

2001:
Prototype de
génération 1 Lactalis
Buffalo (USA)

Gilles Tastayre
découvre les
propriétés de
régénération
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https://www.youtube.com/watch?v=2M8varV2rj8&t=1s
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NETTOYAGE EN PLACE : NEP
UN POSTE MAJEUR DE COUTS ET D’ IMP

<350 kg de C02

<& 1.82 Mwh de gaz naturel
( éq émissionsC02)

1 tonne de soude a 30%:
Consommation de produits lessiviels et d’eau

Facteur Facteur
chimique mécanique

Productivité & Qualité
Capacité des lignes de NEP

.0'..
r Facteur [ Facteur
002 temps Q| thermique

STEP 4002

Boues et épandage

,.l‘.

Eﬁz

Consommations

d’énergic =%
ﬁﬂz

)i Rejet d’effluents chargés: DCO, phosphore, pH...
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REDUCE REUSE RECYCLE

LA PRIORITE: REDUIRE LES BESOINS ET LES { S ’
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Aucun probléme Qualité (y compris allergénes) ROl inférieur a 18 mois

a0, |
&
Elody’s 7 e Y 75% & i
‘\‘EI'» e\, 60% ""

: T ‘ 1000 t of steam/y Boiler capacity

'
i ‘1soocn> hours/y

k

Q ‘ 90 ton of COD/y

g 30%
‘ 54 000 m3/y
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CIP station capacity
Process capacity

WWTP capacity

Climate Q Terrestrial
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200 000m3 de soude économisée en 12 ans
Soit : 1000 tonnes de soude pure

Soit I’équivalent de :
1 200 000 tonnes d’équivalent C02 évité

https://www.linkedin.com/posts/elodys-
international r%C3%A9utilisation-de-la-soude-et-de-
lacide-nitrigue-activity-7265661099427950593-
n2Z1?utm source=share&utm medium=member desktop
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~ PROJET GREEN CIP: UsINE LAIT UHT GROUPE
ys RECYCLAGE SUR STERILISATEURS ""LACTALIS

Contexte: 2 stérilisateurs de lait, lavés en solutions perdues: 2m3 de soude perdue par cycle de lavage
Enjeux d’économies: 3 500m3 d’eau/an, 92 tonnes de DCO/an, 285 tonnes de soude/an

ROI: inférieur a 3 ans
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Y } MERCI DE VOTRE ATTENTION -
Elody's

7, Rochambeau F49610 Soulaines sur Aubance - France
Phone : +33 (0)782 62 97 07
@ : ob@elodys.eu / www.elodys.eu
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