Innovation de rupture: recyclage & reutilisation des
solutions de Lavages a « I'infini » (NEP)

EAU & ENERGIE,

deux enjeux clés interdépendants
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depuis 2019 soit I'¢quivalent de la
consommation d‘une ville de 11 000

habitants*

* 150L/hab/j
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‘. Enjeux majeurs pour Laita
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RSE DE LAITA

_ - Raréfaction de la ressource
‘:_ en lien avec le changement

climatique et les épisodes de
secheresse répétés

Concurrence des
différents usages de

l'eau sur le territoire & ﬁ
. .

Optimiser la gestion de l'eau
pour limiter sa dépendance

Enjeu majeur
pour l'industrie

laitiére car: et aussi granded’eau

Grande Gonsommatrice d'eau

> Consommatrice par les lavages C ]

> Génératrice par la concentration/ i
évaporation d'une grande partie de

l'eau contenue dans le lait entier (Eaux

issues de Concentration de Matiéres

laitieres ou ECML).
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‘. Actions Laita en lien avec la démarche RSE Passion

Lait

\ Optimisation des lavages :
¢ Tests sur nouvelles sondes Régénération
* Nouvelles méthodes en des solutions
)y Chasse sappuyant sur le digital et lessivielles
aux fuites 'intelligence artificielle

Limitation

des nettoyages
externes
\ (camions,

N

Installations
de débitmeétres




Elodys

2006 Danone Salt Lake City, USA: Energy & Water Master plan

2008 création d’Elodys International

2009 - Thése de M. DIF (2009/2012)

2013 - Seconde Thése de M. FURIC (2013/2016), potasse & membranes laitiéres

2018 & 2024 — Partenariat ELODYS - LAITA




Régénération de solutions lessivielles
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ElodVs A,

® Intérét pour la solution proposée par Elodys — GREEN C|P International GREEN CIP

Procédé de régénération de solution de NEP (acide et soude) : épuration de solution de NEP (piéger la matiére en suspensi
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Régénération de solutions lessivielles

® Le principe de fonctionnement

v" Adsorption/Coagulation : déstabilisation des particules en suspension

: - v" Floculation : agglomération des particules en « flocs »
Solution souillée

ﬂ Coagulant v' Séparation : par décantation

)
\ Floculant

Cuve de iL l Solution régénérée

coagulation \
/ Cuve de ﬂ

floculation
/ Décanteur

Boues vers égout A
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Projet Green CIP - Laita
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Partenariat ELODYS - LAITA
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ome v | Reéalisation d’essais industriels de Travaux v :
régénération de solution via la NEP Mise en route ||
d’'un évaporateur et tests de industrielle |
nettoyage de membranes avec
solution régénérée Qualification
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GREEN CIP
MEMBRANES

Projet Green CIP Membranes

Elodys Laito

International

Obijectifs:

Réalisation d’essais industriels de régénération de solution via la NEP d’un évaporateur et tests de nettoyage de
membranes avec différentes solutions régénérées

Méthode:

O Essais d’un an sur site
L Type de solutions régénérées testées: solution de Soude additivée, Mélange soude/Potasse, soude
L Tes des solutions régénérées sur le nettoyage des membranes

Résultats:

v" Validation régénération solution sur site lors du nettoyage d’un évaporateur
v'  Efficacité des solutions régénérées sur le nettoyage des membranes (Récupération des flux)
v" Meilleurs résultats avec de la potasse ou mix de potasse/soude + EDTA régénérée

v" Essais prometteurs sur la régénération d’acide

—_.—_-—-___‘—-—_
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Installation industrielle

.. Projet Green CIP




Projet GREEN CIP - Bilan a date

Abattement de 95% de la

turbidité entre la soude en entrée Economie de 9-10 m® par

et la soude en sortie Green CIP lavage sur I’évaporateur
(phase prélavage supprimé)

Rendement volumique et de
flux (concentration) de 95% Réduction de la charge
en DCO rejetée

Diminution de la consommation

en soude de ’ordre de 70% Consommation des
sur ’évaporateur (I15L de soude réactifs dans I’ordre de
contre | 75L avant) grandeur attendu (CdC)
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.. Perspectives
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Elody/s

International

GREEN CIP

Déploiement GREEN
CIP sur les autres
sites LAITA

Régénération
de la phase acide

Utilisation de la soude
régénérée pour le nettoyage

des outils membranaires
(essais réalisés en 2018) m m

Utilisation KOH
vs NaOH
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