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Laita en chiffres



Enjeux majeurs pour Laïta



Actions Laïta en lien avec la démarche RSE



GENESE:

2006 Danone Salt Lake City, USA: Energy & Water Master plan

2008 création d’Elodys International

2009 - Thèse de M. DIF (2009/2012)

2013 - Seconde Thèse de M. FURIC (2013/2016), potasse & membranes laitières

2018 à 2024 – Partenariat ELODYS - LAÏTA



Intérêt pour la solution proposée par Elodys – GREEN CIP

Procédé de régénération de solution de NEP (acide et soude) : épuration de solution de NEP (piéger la matière en suspension) 
GREEN CIP

Régénération de solutions lessivielles

 de la consommation des produits lessiviels

 des rejets : en DCO et eau 

 de la consommation en eau (pré-rinçage, solution de 

soude)



Le principe de fonctionnement
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 Adsorption/Coagulation : déstabilisation des particules en suspension

 Floculation : agglomération des particules en « flocs »

 Séparation : par décantation

Régénération de solutions lessivielles



Régénération de solutions lessivielles






2017

Partenariat ELODYS - LAITA

Projet Green CIP Membrane

Réalisation d’essais industriels de
régénération de solution via la NEP
d’un évaporateur et tests de
nettoyage de membranes avec
solution régénérée

Mise en place d’un GREEN CIP à l’échelle industrielle

2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026

Projet Green CIP - Laita

Cdc

Travaux

Mise en route
industrielle

Qualification



Projet Green CIP Membranes

Résultats:

 Validation régénération solution sur site lors du nettoyage d’un évaporateur

 Efficacité des solutions régénérées sur le nettoyage des membranes (Récupération des flux)

 Meilleurs résultats avec de la potasse ou mix de potasse/soude + EDTA régénérée

 Essais prometteurs sur la régénération d’acide

Objectifs: 
Réalisation d’essais industriels de régénération de solution via la NEP d’un évaporateur et tests de nettoyage de
membranes avec différentes solutions régénérées

Méthode:

 Essais d’un an sur site
 Type de solutions régénérées testées: solution de Soude additivée, Mélange soude/Potasse, soude
 Tes des solutions régénérées sur le nettoyage des membranes



Projet Green CIP – Installation industrielle



01Abattement de 95% de la 
turbidité entre la soude en entrée 
et la soude en sortie Green CIP

02Rendement volumique et de 
flux (concentration) de 95%

03Diminution de la consommation 
en soude de l’ordre de 70%
sur l’évaporateur (15L de soude 
contre 175L avant)

05Réduction de la charge 
en DCO rejetée

04Economie de 9-10 m³ par 
lavage sur l’évaporateur 
(phase prélavage supprimé)

Projet GREEN CIP – Bilan à date

06Consommation des 
réactifs dans l’ordre de 
grandeur attendu (CdC)



Perspectives

Déploiement GREEN 
CIP sur les autres 

sites LAITA

Régénération
de la phase acide

Utilisation de la soude 
régénérée pour le nettoyage 

des outils membranaires
(essais réalisés en 2018)

Utilisation KOH 
vs NaOH

GREEN CIP
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