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Contexte et objectifs

Le projet EMMA est une collaboration avec la start-up champardennaise
Metha’groupe, spécialisée dans la mise en place de systemes de micro-méthanisation
(< 100 Nm3/h de biogaz)

Lobjectif est de construire une unité d’épuration sur leur installation vitrine située a
Sauville dans les Ardennes (08) pouvant traiter au minimum 35 Nm%h de biogaz

La technologie, développée par la Chaire de Biotechnologie de CentraleSupelec et
brevetée en 2017, est basée sur I'absorption du CO, dans une saumure concentrée en
utilisant des contacteurs membranaires

En particulier, son ambition est d’atteindre un co(t d’investissement spécifique
inférieur a 10 k€/(Nm3.h-1) de biogaz

Epuration par
absorption G-L

o 6
S8

Micro-méthanisation

F.
o
{.f
2] ] r

<100 Nm*/h de biogaz

Résidus
agricoles

wl>

Injection dans le
réseau de gaz

haire

piotechnolo

CentraleSupélec

/\\

MethaGroupe

gie

:

Paris
.

BELGIQUE

Sauville

Reims




JRI

2022

"atee

ASSOCIATION TECHNIQUE
ENERGIE ENVIRONNEMENT

INSTITUT NATIONAL
DES SCIENCES
APPLIQUEES

LYON

INSA
@bm

Avec le soutien de

A

RECORD

BIO-VALC
L PLATEFORME AU SERVICE DE VOS PROJETS

Compresseur

Biogaz

Démonstrateur

Unité d'absorption

¥

Biogaz recyclé

Pompe a

—

Unité de
desorption
1

=

vide 1

=

Unité de
desorption

2
g
Pompe
liquide

Biométhane
> 97%

Offgaz
o)
Pompe a
vide 2

A I'échelle laboratoire, le procédé permet de produire du biométhane répondant aux spécifications du réseau
gazier (pureté > 97%) avec un rendement méthane > 98% et une consommation d’environ 0,2 kWh/Nm3 de

biogaz.
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