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Présentation de l'installation

¢

SAS Méthanobois (52)

Moteur de cogénération 209kWe

Garages Gisement 5400t/ an

/ 180 t/ garage

Cuve a percolat 80 Nm3 CH4/t

Poche a lisier

—  Flux liquides
— Flux gaz

— Flux solides
Vanne Lagune

o Débitmetre
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7,5 kgN/t digestat
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Expérimentations menées

 Amélioration de la production de méthane de l'unité
> Précompostage - Recirculation du percolat —>Taux de réincorporation du digestat

Systeme ouvert Systeme fermé

* Optimisation de la production de biomasse
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Principaux résultats

Sur le plan biologique @ Sur le plan économique @
Bonne production de méthane Rendement moteur dégradé
atteignable :

- 90% du BMP atteints au cours - %CH, inférieur au taux prévu
du suivi, soit TTNm3.,,/tys (entrées d'air)

- Intérét de l'augmentation du - Absence d’'automatisation
taux de digestat réincorporeé (redéemarrage manuel)

(+18% valo. BMP)

- Intérét du précompostage des - Pas d’'ajustement du mélange
matieres recalcitrantes pendant 0,/CH, pour la combustion
3 jours (+8% valo. BMP)
- Injection électrique < 60 % du
prévisionnel et manque de
rentabilite
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votre attention
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Moteur de cogénération 209kWe

L'installation Méthodes et instrumentations
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_ Gisement 54001/ an fres
. 180 t/ garage
80 Nm3 CH4/t

Meruc paille 5
53%

Ensllags Herbe
o a5

x & VB

Fiertas e
0%

Enclzge Mécal A
Puisard “lom

] PN
4950t digestat/an ]

7,5 kgN/t digestat

# 1 méme ration pendant 30 mois : BMPmoy = 14 500 Nm?® CH,

® Inoculation : digestat salide = 15% 4z de la ration

® Un cycle initié tous les 12 jours, temps de séjour = 60 j

® Suivi du FOS/TAC, de la production d'électr et de la production de
biométhane en sortie de garages (hors fuites, etc.) et dans la cuve

Flux liquides

—  Flux gaz
Flux sclides

= Wanne

= Débitmetre

Lagune

Principaux résuliats : production et valorisation du méthane

12000 Référence
’:I:Lumc s:m —  Cycles témoins (n = 4}
méthane produi — ‘ . .

10000 par ‘M,P("m:, - * 9054+3,8% Nm?* CH4 produits dans le garage en 55 jours, sait 62%-11.2% du BMP
* 11% du biométhane du méthaniseur preduit dans la cuve

8000 * 8 jours pour atteindre 50% de CH« dans le ciel gazeux du garage
* Points d'amélioration : démarrage lent, taux d'expression du BMP améliorable

s000

4ooo Significativité statistique

2000 — /' Taux dincorporation de digestat = 30% ws (n = 2, a = 5%)
* Moins de substrat = + 0% CH,/garage et 80% du BMP {+18%)

o * Démarrage plus rapide ( 8] = 4j )
0 " 0 a0 a0 50 0 =Y durée d'un cycle (ex. 50 j) et nb. Garages / an —=
Temps (jours) = +24% CHs annuel éventuel

—  Précompostage durant 3 jours (n =2, a = 5%)
=» +14% CHe/garage et T0% du BMP (+8%)

— /' Recirculation de lixiviat + systéme fermé® + S/l = 30% {n = 2, a = 10%}
= +11 % CHs/garage, et 80% du BMP (+28%)

Tendances observées

=2
+/7AGVYs extraits du garage vers la cuve
= CHa produit dans la cuve
* +0% CHs/garage et 72% du BMP (+10%)
— /'Recirculation de lixiviat + systéme fermé™ (n = 2)

= Acidose
* +0% CHs/garage et 52% du BMP (- 10 %)

Recirculation du percolat

Systéme ouvert “*Systeme fermé

8 Cuved
percolat

L 7

Madification microbiologique des intrants : changement de fumier (n = 1)
. ’Prupuniun de Firmicutes, phylum d’hydrelytiques de la lignocellulose
. fF‘ruporliun de Methanocorpusculum, hydrogenotrophes

= +15% CH,/garage et 94% du BMP (+32%)

Valorisation du biométhane en électricité
® Pas de dysfonctionnement mécanique connu du moteur (entretien régulier)
& Fanctionnement moyen & 50 % de la Puissance max
® Rendement constructeur & 100% de la Pmax (60% CH,) = 38% VS 35% mesuré (52% CH,)
e Causes : surdimensionnement du moteur (ration a 190 kiWe et discontinuité de la production en voie séche), %CH, inférieur au taux prévu (entrées d'air
12,5% des gaz en moyenne), absence d'automatisation (redémarrage manuel, etc), pas d'ajustement du mélange 0,/CH, pour la combustion {cartographie)

TAKE -HOME MESSAGE

=> Sur le plan biologique @
* Bonne p ion de mé
= 90% du BMP atteints au cours du suivi
= Intérét de 'augmentation du taux de digestat réincorporé avec
diminution de la durée des cycles et du précompostage

- Sur le plan économique
* Rendement mateur dégradé
= Injection électrique <60% du prévisionnel
= Manque de rentabilité
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