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DESHUMIDIFICATION HE 

Garantie moteurs   60 à 80% HR à l’entrée 

       (Pas d’imposition sur le poids d’eau) 

Déshumidification HE   Elimination du maximum d’eau 

    Elimination d’impuretés (H2S, NH3, particules) 

    Conditions de garantie des moteurs 

• Amélioration du rendement moteur 

• Augmentation de la disponibilité moteur 

• Réduction du nombre de vidanges 

• Réduction du nombre de révisions 

• Réduction des pannes 

• Réduction des couts de maintenance : consommables, pièces de rechange, moe 

• Réduction des charges de charbons actifs 

• Amélioration des durées de vie moteurs 

BIOGAZ 

Humidité  /  Impuretés 
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BENEFICES ASSOCIES 



38°C 

100% HR 

20 mbar eff 

Biogaz 

sans 

gouttelettes 

Condensats 

5°C 

100% HR 

Biogaz 

+ 

Gouttelettes 

DESHUMIDIFICATION HE 

Biogaz : 500 Nm3/h à 38°C 

 

Point de rosée : 5°C   22.6 kg/h de condensats 

 

Séparation 70%   6.8 kg/h des condensats vers le moteur 

   pt rosée équivalent = 22°C 

Humidité 

condensée 

Humidité Extraite 

kg/h de condensats 

Humidité 

résiduelle 

SEPARATEUR 

Humidité 

entrante 

Séparation peu efficace   Point de rosée non respecté 

   Energie gaspillée (30 à 50%) 



DESHUMIDIFICATION HE CIAT 

Matelas 

Dévésiculeur 

 

5 conditions 

d’installation 

Mésophile 

38°C / 20 mbar / saturé 

Point rosée 5°C 

Hum. entrante = 47,5 g H20 / kg bg sec 

Hum. résiduelle = 5,9 g H20 / kg bg sec 

Hum. entrante = 5,14 g H20 / Nm3 bg hum 

Hum. résiduelle = 0,69 g H20 / Nm3 bg hum 

Thermophile 

54°C / 20 mbar / saturé 

Point rosée 5°C 

Hum. entrante = 117,8 g H20 / kg bg sec 

Hum. résiduelle = 5,9 g H20 / kg bg sec 

Hum. entrante = 11,2 g H20 / Nm3 bg hum 

Hum. résiduelle = 0,69 g H20 / Nm3 bg hum 

EFFET DE LAVAGE 

POINT ROSEE 

<= 5°C 

SEPARATION 

99% 

H20 

H2S 

NH3  

Particules 

Siloxanes 
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: 15 à 25 % 

: 90 % 



RETOUR 

D’EXPERIENCE 

BG HUBER AGGRAR ALLAKOFEN 

Moteur 700 kWel / Volume huile 500 l 

Intervalles vidanges passent de 1400 h à 2100 h avec la déshumidification 

Gain annuel direct : 

• 1000 l huile à 2,5 € / l =      2 500 € 

• 2 vidanges de 6 h  = 2 * 6 * 700 * 0,18 =    1 500 € 

• 2 révisions de 2 j = 2 * 2 * 24 * 700 * 0,18 =  12 100 € 

Performance moteur (+ 0,1 %) : 

• 0,001 * 700 * 8400 * 0,18 =    1 000 € 

Moteur 500 kWel / Volume huile 100 l 

Intervalles vidanges passent de 500 h à 800 h avec la déshumidification 

Gain annuel direct : 

• 630 l huile à 2,5 € / l =     1 500 € 

• 6 vidanges de 3 h = 6 * 3 * 500 * 0,18 =    1 600 € 

• 2 révisions de 2 j = 2 * 2 * 24 * 500 * 0,18 =    8 600 € 

Performance moteur (+ 0,1 %) : 

• 0,001 * 500* 8400 * 0,18 =       700 € 

Installation DRYPACK  40 000 € 

 

Consommation 

Électrique annuelle 14 000 € 

9,5 kW el moy. 

Maintenance annuelle   1 000 € 

 

Fonctionnement annuel 15 000 € / an 

2 moteurs 700 + 500 kWel / 2010 

1 déshumidification 700 Nm3/h à 4°C / 2011 

Base 8400 h / vente 0,18 € / kWh el / achat 0,18 € / kWh el 

Total des gains annuels,   27 800 € / an 

hors moe, pièces de rechange et pannes éventuelles  
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Environ 1 500 installations équipées 

depuis 1998 

Germany 

France 

United-Kingdom 

Belgium 

Austria 

Spain 

Portugal 

Turkey 

Tchech Rep. 

Danemark 

Ireland 

Russia 

China 

Thaïland 

Quatar 

Slovenia 

Cambodgia 

Chili 

Latvia 

Norway 

Finland 

EXPERIENCE 



CE 



Methanea 

Lescheroux France (01) 
 

100 Nm3/h – 190 kWel / DPO 035 114-20L 
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BG-Anlage HUBER ALLAKOFEN 

Maïs + Lisers / P elec = 1 200 kW 

P thmq = 1300 kW valorisable 
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Séchage Biomasse 

1000 kW 

Valorisation de la chaleur cogénérée 

Chauffage locaux 

300 kW 



Exploitation : 

20 à 30 kW el 

 

Polyvalence 

Bois plaquette 

Bois buche 

Récoltes 

Séchage biomasse 1000 kW 

Revenus : Prime éfficacité 

  Facturation séchage 

Investissement < 100 k€ 

Séchoir + Centrales de Valorisation installées 
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250 m3 de plaquette bois 55 %HR à 15 %HR en 3 jours Exploitation : 20 à 30 kW el 



ENERGIE & ENVIRONNEMENT 

m.schaller@ciat.fr  


